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Shaping the way people build

Ipsos de modelaj

ADERA Stucco

Fisa tehnic3a

@ usor de preparat si aplicat
@ lucrabilitate foarte buna
@ rezistentd mecanica ridicata

Descriere:

ADERA Stucco este un ipsos sub forma de pulbere foarte find, de culoare albg,
avand ca si component principal sulfatul de calciu semihidrat. Produsul este
obtinut dintr-o materie prima selectata adecvat.

Prin presarare in ap3d, se formeazad o pastd omogenad cu timp de priza optim si
lucrabilitate ideala. Dupa uscare suprafata obtinuta va fi rezistenta si durabila.

Performante:

Granulometrie 99% 100 ym

Timp de prizd minim 12 minute

Necesar de apa

600-700g/1 kg produs

Clasa de reactie la foc

Al

Rezistenta (Ia 2 ore) la incovoiere

minim 2,5 N/mm?2

Rezistenta (Ia 2 ore) la compresiune

minim 4,5 N/mm?2

Valabilitate

9 luni

Mod de aplicare

manual

Temperatura mediului de aplicare

minim 5° - maxim 35°

Umiditatea mediului de aplicare

maxim 60%

Ambalare

sac 5 kg 208 saci/palet
sac 25 kg 45 saci/palet

Cod SAP

sac 5 kg 91395
sac 25kg |91398

Domenii de utilizare:

ADERA Stucco se utilizeaza pentru:

» turnarea de forme, ornamente, stucaturi folosite ca decoratiuni interioare:

scafe, frize, galerii, baghete, coltare, plafoniere, coloane, frontoane etc.

» materialul se preteaza si pentru finisarea tencuielilor interioare pe baza de

ciment, ciment-var, ipsos ca glet de prima mana.

» suportul trebuie sa fie uscat, desprafuit si s3 nu prezinte pete de ulei,

eflorescente sau zone friabile.

Fisa tehnica actualizata este disponibild pe site-ul Siniat, pe pagina produsului.

Link direct: Ipsos de modelaj ADERA Stucco

www.siniat.ro, siniat.ro@etexgroup.com
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http://www.siniat.ro/ro-ro/produse-sisteme/produse/tencuieli-gleturi-si-ipsosuri/ipsos-de-modelaj-adera-stucco
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Shaping the way people build

Mod de lucru:

Preparare

» Utilizdnd un vas curat, se pune apa urmand s3 se adauge ipsosul, astfel Tncat sa
cada in ploaie find pe toatad suprafata apei.

» Materialul se 1asd 2-3 minute pentru ca ipsosul sd se Tmbibe cu apd pentru
obtinerea consistentei bune de lucru.

» 1n cazul amestecarii, se reduce timpul de lucru cu pand in 30%.

» Se recomandd amestecarea pastei doar la utilizarea pentru turnarea de forme,
ornamente si stucaturi.

Aplicare

Pasta de ipsos se va turna in matritele gata confectionate, din fibra de sticla sau
cauciuc, sub diferite forme. Se unge matrita cu o solutie pentru a elimina aderenta
ipsosului la peretele matritei si pentru decofrarea usoara a formei. Se toarna in
matritd un strat de pastd de ipsos preparat. Acest strat va acoperi jumatate din
grosimea final3 a formei. In pasta de ipsos rdmasa se pot pune fibre pentru armare.
Pasta de armare obtinuta se toarna in matritd, completdndu-se si a doua jumatate de
grosime. Se lasdin repaos pana la sfarsitul de priza. Decofrarea, fixarea si depozitarea
la uscare a elementelor se face dupa finalul de priza. Formele obtinute, ornamente
si stucaturi au o rezistentd mecanica ridicata. Calitatea formelor, ornamentelor Si
stucaturilor depinde de gradul de prelucrare.

Pentru realizarea finisajelor pentru pereti pasta obtinuta se aplica in straturi subtiri,
utilizand gletiera, panad la obtinerea unor suprafete netede si plane, de culoare alba.

Masuri de protectie:

Se lucreaza cu echipament de protectie adecvat, ochelari si masca de praf. La
utilizariindelungate se poarta manusi. Sacul se va ridica, indoind genunchii si tinand
spatele drept. Se evitd prafuirea In mediul inconjuradtor. Nu se deverseazad produsul
in reteaua de canalizare. Se poate indeparta cu deseurile menajere biodegradabile.

Conditii de depozitare:

Sacii se vor pastra pe paletide lemn, in locuriacoperite, uscate si ferite de intemperii.
In cazul utilizarii partiale, inchideti sacul cu grija, pentru a putea fi folosit in aplicatii
ulterioare.
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Fabrica Aghiresu
Aghiresu Fabrici, Nr. 281, judetul Cluj

Reactia la foc: A1
SR EN 13279-1:2009

Lianti de ipsos pentru utilizare
directd sau procesare ulterioara A1

PND
I1zolare directd la zgomot
aerian: PND

Conductivitate termica:
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